TUVNORD

Zertifikat

TN/EN764-5/2493/24

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8122224422 / 2493/ 01.2024 - 01.2027

Qualitatsmanagementsystem
zur Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG bestatigt, dass das Unternehmen

AZS GmbH
Winterberger Str. 104
57368 Lennestadt
Deutschland

ein QM-System eingefuhrt hat und dies anwendet. Dieses QM-System wurde gemaf DIN EN
764-5, Abschnitt 6.2.2 in Bezug auf die Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung einer
spezifischen Uberprufung unterzogen.

Prufgrundlage: DIN EN 764-5, Abschnitt 6.2.2

Geltungsbereich: Ubertragung der Kennzeichnung von metallischen Werkstoffen fiir
Druckgerate mit Abnahmeprufzeugnis 3.1 gemalf3 DIN EN 10204

Fertigungsstatte: Winterberger Str. 104
57368 Lennestadt, Deutschland

Das Unternehmen verfugt tber die erforderlichen Verfahren und Einrichtungen zur qualitats-
gesicherten Ubertragung der Kennzeichnung sowie Uber sachkundiges Personal.

Siegen, 01.02.2024
Digital hrieb
TUVNORD iiszonsii kizyertor
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